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Idealna technika produkcji tyflomap?

* niski koszt jednostkowy

 prostota procesu wydruku

 wysoka dostepnosc¢ urzadzen i materiatow
 umozliwiajgca druk tyflomap:

uniwersalnych — tres¢ dotykowa i graficzna
bez ograniczen w zakresie symbolizacji
wytrzymatych — niepodatne na uszkodzenia
odpornych na warunki atmosferyczne
komfortowych w uzyciu
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Obecnie stosowane techniki druku, ich wady i zalety:

* Papier puchnacy: tani i dostepny, ale mato wyrazisty i stabo czytelny
 Termoformowanie: czytelne i wytrzymate, ale optacalne tylko przy duzych naktadach
* Druk 3D FDM: dowolne ksztatty i duza elastycznosc¢ ale skomplikowany i raczej drogi
* TIGER: tani i powszechny, ale mato wytrzymalty i z ograniczeniami ksztattow

* Metody manualne: dostosowane do indywidualnych potrzeb, ale czasochfonne
i brakuje powtarzalnosci



Sesje 3 i 4 — testowanie technik produkcji tyflomap

Odlew z zywicy epoksydowej

Odlew sylikonowy

Frezowanie w akrylu

Druk 3D metoda SLA (zywica elastyczna)
Druk 3D metoda SLA (zywica przezroczysta)
Druk 3D metoda FDM
Druk 3D metoda SLS
Druk 3D metoda PolylJet
. Papier puchnacy

10. TIGER

11. TactPlus

12. Druk UV*
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Narodowe Centrum Badar i Rozwoju

25 LAT POLsKI W NATO

Odlew z zywicy epoksydowej i sylikonu
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Frezowanie w akrylu
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Druk 3D metodg SLA
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Druk 3D metoda FDM
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Druk 3D metodg SLS
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Druk 3D metoda Polylet
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Papier puchnacy
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TactPlus
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Druk UV
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Dwuaspektowa metodyka weryfikacji technik druku

1. Wrazenia uzytkownika (user experience):

e dyferencjat semantyczny

* metoda praktycznego dziatania OQQQQ
* rangowanie

2. Efektywnos$é produkcji (production efficiency): @
e wytrzymatosc

vl
« dostepnosé @l:l/n[l
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Dyferencjat semantyczny — seria pytan typu ,bardziej A czy bardziej B?”

1. wymiar dotykowy, np. Czy mapa jest bardziej szorstka czy gtadka?
2. wymiar funkcjonalny, np. Czy mapa jest trwata?
3. wymiar emocjonalny, np. Czy mapa sie podoba?
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Metoda praktycznego dziatania — btedy i dtugie analizy
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Rangowanie — wskazywanie 3 najlepszych i 3 najgorszych technik
POZYCIA N ) N o 10 " 3 NAJLEPSZE 3 NAJGORSZE
TECHNIKA [LICZBA GLOSOW] | [LICZBA GLOSOW]
ODLEW Z ZYWICY 1 5 3 0 0 1 9 1
ODLEW SYLIKONOWY | 1 2 2 1 1 1 5 3
FREZW AKRYLU| 4 1 2 1 0 0 7 1
SLA (ELASTYCZNE) 1 4 3 1 0 0 8 1
SLA (SZTYWNE) 1 3 3 0 0 0 7 0
FDM 0 0 2 1 1 0 2 2
SLS 0 2 4 0 0 0 6 0
(PoOLYJET) 13 4 1 0 0 0 18 0
PAPIER PUCHNACY 0 0 1 11 4 1 1 16
TECHNIKI
TIGER| 0 0 0 4 9 7 0 20 ' paPIEROWE
TACTPLUS 0 0 0 6 11 0 19
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Wytrzymatosc — podczas badan i na warunki atmosferyczne: g::
* 1 punkt—znaczgce uszkodzenia :

* 2 punkty — niewielkie uszkodzenia, ktére nie obnizajg czytelnosci VAR
* 3 punkty — brak uszkodzen

Koszt — za jeden arkusz mapy: 1K
* 1 punkt—powyzej 20 euro @
e 2 punkty — miedzy 3 a 20 euro [@

* 3 punkty —ponizej 3 euro
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* 1 punkt —wymaga specjalistycznych umiejetnosci

Ztozonos¢ - obstuga urzadzen: > {C}}’
o

e 2 punkty —wymaga wstepnego przeszkolenia
* 3 punkty — moze byc¢ obstugiwana przez nieprzeszkolone osoby

Wszechstronnosc¢ - produkcja map hybrydowych:

* 1 punkt —druk tylko jednobarwnych, nieprzezroczystych elementow Cg\z‘s\?

e 2 punkty — mozliwy druk elementow przezroczystych
* 3 punkty — mozliwy druk w petnym kolorze
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TECHNIKA 'Z:g:;:vs at'::“o‘;‘g‘;::;e Koszt (EUR) Zotonoéé | Wszechstronnogé| o
ODLEW Z ZYWICY 2 3 1 1 2 9
ODLEW SYLIKONOWY 2 3 1 1 2 9
FREZ W AKRYLU 3 3 1 1 2 10
SLA (ELASTYCZNE) 3 1 1 1 2 8
SLA (SZTYWNE) 3 2 1 1 2
FDM 1 3 1 2 1 8
SLS 3 3 1 2 1 10
POLYJET 3 2 1 1 3 10
PAPIER PUCHNACY 3 2 3 3 3 14
TIGER 1 1 3 3 3 11
TACTPLUS 3 1 2 3 3 12
DRUK UV 3 2 2 2 3 12
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PRAKTYCZNE DZIALANIE m DYFERENCJAL SEMANTYCZNY
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THERE ARE NO SOLUTIONS;
THERE ARE ONLY TRADE-OFFS.

Thomas Sowell,
amerykanski ekonomista
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